
安全评价报告信息公示

项目名称
广西翅冀钢铁有限公司精品高效钢材生产项目（硅锰矿热炉工程）安全

设施验收评价报告

评价类别 安全验收评价

项目简介

广西翅冀钢铁有限公司（以下简称：翅冀钢铁）为迁安市九江线材

有限责任公司全资子公司，母公司迁安市九江线材有限责任公司，现有

职工33000余人，是集矿石开采、钢铁冶金、煤化工、物流、房地产、餐

饮娱乐、体育事业、高速公路运营等为一体的多元化大型企业集团。迁

安市九江线材有限责任公司是迁安市最早成立的民营钢铁企业之一，多

次荣登中国制造业500强和中国民营企业500强榜单。翅冀钢铁成立于

2019年7月，注册资金300亿元，位于梧州市临港经济区（藤县塘步镇孔

良村）占地约5200亩。翅冀钢铁积极响应国家“北钢南迁”号召，通过

兼并重组、产能置换等方式，投资300亿元建设6.8米68孔焦炉、2060m³

高炉、150t转炉各三座，轧钢生产线五条、140万吨/年热镀锌生产线及

配套生产设施，主要生产工字钢、角钢、槽钢、H型钢，并配备8个3000t

级散货泊位，年吞吐能力972万吨，定位以满足广西与周边省份基础设施

建设、城镇化建设、机械制造等行业需求为主，项目全面投产后将成为

全国最大的工槽角生产基地。翅冀钢铁具有从焦化、原料、炼铁、炼钢

到轧钢完整的生产工艺系统，是集钢铁生产、加工、配送和贸易为一体

的自动化、信息化、智能化的大型钢铁联合企业。始于九江，展望翅冀。

翅冀钢铁将踔厉奋发、笃行不怠，致力成为中国西部卓越的钢铁制造商。

广西翅冀钢铁有限公司精品高效钢材生产项目劳动定员5000余人，

采用三班连续工作制，节假日照常组织生产，公司设置安全管理机构—

安监处，并配备专职安全管理人员，由专职安全管理人员来负责公司的

日常安全生产管理工作。

广西翅冀钢铁有限公司精品高效钢材生产项目（硅锰矿热炉工程）

隶属于公司焦化板块。焦化板块现有员工500余人，其中硅锰矿热炉工程

劳动定员59人，焦化板块设有安全科，负责该项目的安全管理，硅锰矿

热炉工程配备专职安全管理人员3人，班组设兼职安全管理人员。

项目名称：广西翅冀钢铁有限公司精品高效钢材生产项目（硅锰矿

热炉工程）

项目性质：新建项目

建设地点：梧州市藤县塘步镇孔良村（梧州临港经济区）

建设单位：广西翅冀钢铁有限公司

项目投资：总投资1500000万元，硅锰矿热炉工程投资：22030万元。

硅锰矿热炉工程建设内容及规模：建设3万kVA硅锰矿热炉生产线1

条以及相应的公辅设施，年产硅锰合金5万吨。

存在问题

存在问题 依据 整改措施

电炉车间 5 层料仓环形

卸料口未设置格栅。

《铁合金安全规程》

（AQ2024-2010）
第 7.1.8条

在料仓环形卸料口增设

格栅。



电炉车间 5 层电极糊

工作平台区域设有通

风机等金属物品。

《铁合金安全规程》

（AQ2024-2010）
第 8.1.11 条

清理电极糊工作平台区

域的金属物品。

10KV 开关室电缆夹层

穿墙电缆孔未进行防火

封堵。

《电力工程电缆设计标

准》（GB50217-2018）
第 7.0.2.1 条

对电缆孔进行防火封

堵。

煤气冷却器区域排水器

未进行编号，且未设置

安全警示标识。

《煤气排水器安全技术

规程》（AQ7012-2018）
第 6.1.5条

对排水器进行编号管

理，并设置安全警示标

识。

综合料场内灭火器未放

在灭火器箱内或台架

上。

《建筑灭火器配置设计

规范》（GB 50140-2005）
第 5.1.3条

增设灭火器箱或台架。

整改完成情况

存在问题 完成情况

电炉车间 5 层料仓环形卸料口未设

置格栅。
在料仓环形卸料口增设了格栅。

电炉车间 5 层电极糊工作平台区

域设有通风机等金属物品。

已清理电极糊工作平台区域的金属

物品。

10KV 开关室电缆夹层穿墙电缆孔

未进行防火封堵。
对电缆孔进行了防火封堵。

煤气冷却器区域排水器未进行编

号，且未设置安全警示标识。

对排水器进行了编号管理，并设置

了安全警示标识。

综合料场内灭火器未放在灭火器箱

内或台架上。
增设了灭火器箱。

评价结论

评价组认为：广西翅冀钢铁有限公司精品高效钢材生产项目（硅锰矿热

炉工程）各类安全生产相关证照齐全，安全设施、设备、装置已与主体

工程同时设计、同时施工，建设项目符合相关安全生产法律法规、标准、

规范的要求，已具备安全验收的条件。

参与安全评价工作人员

所承担工作 姓名 资质证书编号

项目负责人 尹海军 1904000000101882

评价组成员

刘瑜昆 1600000000300158

张双伟 13240361728

郭 建 13230332508

李 宁 1700000000300207

陈小磊 1800000000300093



刘福川 13250411204

报告编制人 李 宁 1700000000300207

报告审核人 李 田 13240371151

技术负责人 石振森 2004000000100375

过程控制负责人 安晓红 2004000000100370

现场开展安全评价工作情

况

人员 尹海军、刘瑜昆、李宁

时间 2025.7.31

主要任务收集资料、勘查现场

报告提交时间 2025.12.25

备注



现场照片

合照



烤包区域 料场

煤气冷却装置 矿热炉电机区域


